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第 一 童 ”制图 的 基本 知识 和 技能 
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2. 数字 练习 。 


OI HY BK Db) 1 BO HD) BK DI BI BD) 
Od 
SOU 
OT ES 
OE 
EE EN 


3. 字母 练习 。 
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1-2 图 线 











1. 在 下 面 空 白 处 抄 画 各 种 图 线 。 









































圆 中 细 点 画 线 的 正确 画 法 ， 


错误 的 指出 原 

















CD 
CD 











3. 用 细 点 画 线 补 画图 中 的 中 心 位 置 线 和 对 称 位 置 线 。 


C) DC 
O(:)O 
COO) SO 





1-3 尺寸 注 法 





姓名 








1. 填写 














尺寸 数字 ( 按 1:1 比例 在 区 












































图 中 错误 的 





RR 寸 标注 ，3 

















图 中 正确 注 出 。 


















































写 尺 寸 数 字 ( 按 1:1 上 比例 在 区 



























































1-4 几何 作 图 





姓名 








1. 以 A 为 顶点 作 正 六 边 形 ， 以 B 为 顶点 作 正 五 边 形 。 


A 




















2. 已 知 4B、CD 分 别 是 椭圆 的 长 轴 和 和 短 轴 ， 用 四 心 法 画 1 











C 








4. 用 1 :1 的 比例 在 指定 位 置 画 + 图 形 (不 注 尺 寸 )。 
































3. 用 1 :2 的 比例 在 指定 位 置 画 图 形 (不 注 


30 








图 例 





十 ， 补 全 平面 





图 形 的 轮廓 (保留 作 




















1-$ 徒手 绘图 


在 指定 位 置 ， 徒 手 抄 画 平面 
(1) 




























































































































































































































































































1-6 制图 基本 知识 绘图 训练 











绘图 技能 训练 一 一 基本 练习 
一 、 作 业内 容 . 图 名 : 基本 练习 。 
全 荡 画 绪 王 民 不 标 省 尺 可) 
2. 抄 画 零 件 轮廓 ， 并 标注 尺寸 。 四 、 绘 图 步骤 及 注意 事项 
二 、 作 业 目 的 及 要 求 


1. 绘图 前 应 对 所 画图 形 仔细 分 析 ， 以 确定 正确 的 作 图 步骤 ， 特 别 要 注意 零件 轮廓 线 
1. 目的 : 初步 掌握 国家 标准 《机 械 制 图 》 的 有 关 规 定 ; 掌握 绘图 仪器 和 工具 的 使 用 “上 圆 弧 连 接 的 各 切 点 及 圆心 位 置 的 确定 ， 在 布置 图 形 时 要 注意 留 出 标注 尺寸 的 位 置 。 
方法 。 











































































































2. 完成 底稿 后 ， 仔 细 校 验 ， 确 认 无 误 后 ， 方 可 加 深 。 加 深 圆 及 圆 弧 时 ， 圆 规 的 铬 芯 
2. 要 求 : 线 型 符合 国标 要 求 ， 图 形 正确 ， 布 局 合理 ， 图 面 整洁 。 比 画 直 线 时 所 用 铅笔 软 一 号 。 

三 、 图 幅 、 比 例 和 图 名 3. 图 框 线 、 标 题 栏 外 框 线 是 粗 实 线 ， 标 题 栏 内 分 格 线 是 细 实 线 。 
. 图 幅 : A3 图 纸 横 放 。 4. 字体 要 求 : 汉字 均 用 长 仿宋 体 ， 标 题 栏 中 
出 例 1: 及 其 他 均 用 5 号 字 ， 图 中 尺寸 数字 用 3.5 号 字 。 


















































图 名 用 10 号 字 ， 校 名 用 7 号 字 ， 姓 名 

















. 线 型 





2. 零件 轮廓 
(1) 起 重 钧 





(2) 挂 轮 架 
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2-1 点 的 


> 


上 点、 直线、 平面 的 投影 





班级 





1. 根据 立体 


投 
图 





点 4、B、C 的 两 i 





U 
U 























2. 根据 立体 


图 作 昌 





点 4 和 点 的 三 面 投影 。 


























3. 补 全 点 4、B、C 的 三 面 投影 。 


CL) 




















4. 补 全 特殊 位 置 点 4、B、C、D 的 三 面 投 影 。 
Z 
































2-1 点 的 投影 ( 续 ) 班级 姓名 学 号 


5. 已 知 点 4 在 HH 面 之 上 25mm, 点 B 在 V 面 上 , 点 CI 6. 根据 点 4 (10, 20, 15) 和 点 BB (20，10，25) 的 7. 已 知 点 BB 在 点 4 的 左 方 15m， 前 方 10mm， 下方 15mm， 
V 面 之 前 35mm， 点 DD 在 HH 面 上 ， 补 全 各 点 的 两 面 | 坐标 值 ， 作 出 两 点 的 三 面 投影 ， 并 填空 。 作出 点 B 的 三 面 投 影 。 
Z 




































































点 A4 在 点 BB 的 (上 /下 ) 方 、( 前 /后 ) 方 、 
( 左 / 右 ) 方 。 
































8. 根据 立体 图 作出 各 点 的 三 面 投影 ， 重 影 点 要 标记 正确 。 9. 已 知 点 BB 在 点 4 正 上 方 15mm， 点 C 在 点 A 正 右 方 10mm,， 点 DD 在 点 4 
正 后 方 20mm， 作 出 点 BB、C、D 的 三 面 投 影 。 
之 


















































2-2 直线 的 投影 
1. 补 全 直线 48 的 三 面 投影 ， 判 断 其 与 投影 面 的 相对 位 置 ， 把 准确 的 名 称 填 写 在 横 线 上 。 
























































yy Yy yy 


(1) 线 (2) 线 (3) 线 ? (5) 线 
2. 过 点 A 作 直 线 AB/V 面 、 a=30° 目 4B=35mm; AC/H 面 B=45° 且 4C= | 3. 在 直线 4B 上 求 一 点 C,， 使 4C : CB=2 :3， 完 成 直线 AB 及 点 C 的 三 面 投影 。 
30mm， 求 其 三 面 投 影 (只 求 一 解 )。 

































































2-2 直线 的 投影 ( 续 ) 姓名 学 号 

















4. 用 直角 三 角形 法 求 直线 4B 对 百 面 的 倾角 aw、 对 V 面 | 5. 已 知 直线 4 有 =30mm， 作 出 直线 48 的 正 1 6. 已 知 直线 AB 与 V 面 的 倾角 为 30*， 作 其 水 平 投影 。 
的 倾角 B。 
































ES 


b 


7. 已 知 点 4 为 等 腰 A4BC 的 顶点 ， 点 C 在 直线 AD 上， 完成 人 ABC 的 两 面 投 影 。 8. 用 直角 三 角形 法 求人 4BC 的 实际 大 小 。 


pb 
a’ 
oI 
b 






































d 





a 




















2-2 直线 的 投影 ( 续 和 名 
9. 判断 两 直线 4B 和 CD 的 相对 位 置 (平行 、 相 交 或 交叉 ) 。 10. 作出 交叉 两 直线 AB 和 CD 上 重 影 点 的 三 面 投影 。 


Gr Cc Q/ 








这 






































€ 




















(1) 


























6 



































d” 
a d 
< 11. 已 知 点 NN 在 直线 4B 上 ， 目 点 NN 距离 日 面 20mm， 作 出 直线 MN 的 两 面 投影 。 


(1) (3) 


a’ 

















pb’ 


下 
X 0 X 
b 
4 d 
























































2-2 直线 的 投影 ( 续 班级 姓 儿 


12. 已 知 直 线 4B 与 CD 相交 ， 完 成 其 水 平 投影 。 . 过 点 上 14. 作 直 线 MN 与 4B 平行 ， 
相交 于 NN。 
























































C 





15. 已 知 直线 4B 与 CD 相交 ,上 生 点 BB 在 H 面 上 ,点 | 16. 作 一 侧 垂 线 与 直线 4B、CD 均 相 交 。 17. 已 知 水 平 线 4B 与 铅 垂 线 CD 相交 于 点 C， 完 成 两 直线 
六 位 于 V 面前 10mm， 补 全 两 直线 的 两 面 投影 。 ws 



































2-3 平面 的 投影 























1. 补 全 平面 图 形 的 第 三 面 投影 ， 
7 

















六 


(1) 三 角形 是 面 





























hh 


(2) 六 边 形 是 面 (3) 四 边 形 
B= y= Qa= B= 








Yn 


是 




















(4) 局 形 是 面 
B= y= 








2. 判断 A4、B、C、D 四 点 是 否 共 面 。 


od 














结论 : 四 点 








b 
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平面 内 点 的 水 平 投影 。 .判断 点 是 否 在 给 定 平 


| 





Cc! 





Oo 














结论 ， 民 点 
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RS 
Qa 





给 定 平 





ok 





平面 内 直线 MN 的 正面 投影 。 


























2-3 平面 的 投影 ( 续 ) 班级 姓名 








6. 已 知 A4BC 在 平面 AFGH 内 ， 补 全 其 正面 投影 。 7. 补 全 平面 四 边 形 ABCD 的 正面 投影 。 8. 补 全 平面 五 廊 形 A4BCDE 的 水 平 投影 。 


yf 


i 
人 
| 
[| 
9. 在 给 定 平面 内 作 距 日 面 30mm 的 水 平 线 ， 距 V 面 10. 已 知 CD 为 正平 线 ， 完 成 平面 四 边 形 ABCD 的 水 平 11. 已 知 点 4 为 正 了 、 半径 为 15mm， 完 成 
25mm 的 正平 线 。 投影 。 的 三 面 投 影 。 






























































Qa! 


eh 
J 
Wi 
QO 
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2-4 换 面 法 班级 姓名 学 号 
1. 作出 点 4 的 新 投影 。 2. 作出 点 A 在 HH 面 上 的 投影 。 3. 求 线段 4B 的 实 长 及 其 对 日 面 、V 面 的 倾角 a、p。 














用 
wf 
XxX 0 
H 
一 
Q 











H 
X7 V1 





4. 求人 ABC 对 阳 面 的 倾角 a。 5. 求 平面 五 边 形 4ABCDE 的 实 形 。 6. 用 换 面 法 求 和 4BC 的 实际 大 小 。 
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万 
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a 
C1 
, j Q 
a 
HH 
p 
b 
b 
a 
C 
C 















































2-$ 综合 练习 
1. 根据 下 图 填空 。 3. 已 知 正三 棱锥 S-4BC 的 两 面 投影 ， 按 
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(1) 判断 各 直线 与 投影 面 的 相对 位 置 : 

AB 是 线 ; CD 是 线 ，BC 是 

(2) 判断 两 直线 的 相对 位 置 : 

AB 与 CD ; AB 与 EF 
EF 
































2. 补 全 平面 五 边 形 A4BCDE 的 两 面 投影 。 


(1) 作出 三 核 锥 的 侧面 投影 。 

(2) 补 全 三 核 锥 表面 点 KK 的 为 两面 投影 。 

(3) 判断 三 棱锥 各 楼 线 相对 投影 面 的 位 置 . 

SA 是 线 ， SB 是 线 ， SC 是 

AC 是 线 ， BC 是 线 。 

(4) 判断 三 棱锥 各 表面 相对 投影 面 的 位 置 : 

和信 SAB 是 面 ; ASBC 是 面 ; AS4C 是 
面 。 

































































3-1 平面 立体 的 投影 姓名 


. 补 画 正六 棱柱 的 左 视图 ，3 3 2. 补 画 正六 棱柱 的 左 视 图 ， 并 作出 其 表面 线段 的 另 两 
面 投影 。 














































































































4. 补 画 正三 棱锥 的 左 视图 ， 并 作出 其 表面 线段 的 另 两 四 ， 并 作出 其 表面 各 点 的 另 两 面 | 6. 补 画 正四 棱 全 的 左 视 图 ， 并 作出 其 表面 四 边 形 ABCD 
的 另 两 面 投影 。 
























































3-2 回转 体 的 投影 班级 姓 学 号 
画 圆柱 的 左 视图 ， 并 作出 其 表面 线段 的 侧面 投影 。 . 补 画 圆柱 的 人 入 视 图 ， 并 作出 其 表面 线段 的 水 平 投影 。 3. 补 画 圆锥 的 左 视图 ， 并 作出 其 表面 线段 的 水 平 投影 


和 侧面 投影 。 
衣 
ee 























































































































辐 球 表面 线段 的 正面 投影 和 侧面 投 晤 . 圆 球 表面 线段 的 水 平 投影 和 侧面 投影 。 . 圆 环 表面 各 点 的 水 平 投影 。 
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第 四 童 ” 立 体 表 面 的 交 线 
4-1 平面 与 平面 立体 相交 姓名 
1 画 出 正六 棱柱 被 平面 截 切 后 的 左 视 . 画 出 正四 棱柱 被 平面 截 切 后 的 左 视 . 画 出 正 五 棱柱 被 平面 截 切 后 的 左 视 


ll 
5 






























































补 全 三 棱锥 被 平面 截 切 后 的 储 视 图 ，3 视 医 . 补 全 三 校 台 被 平面 截 切 后 的 俯视 图 ， 并 画 视 医 全 被 平面 截 切 后 的 储 视 图 和 左 视 攻 


























A 
Vv 














平面 与 回转 体 相交 
圆柱 被 乎 面 截 切 后 的 左 视图 。 
























































圆柱 被 平面 截 切 后 的 俯视 民 















































4-2 平面 与 回转 体 相交 ( 续 ) 





姓 











空心 圆柱 被 平面 截 切 后 的 左 视 民 














) 
了 

















心 圆柱 被 平 ; 











截 切 后 的 俯视 民 




















ES 











5. 补 全 圆锥 被 平面 截 切 后 的 入 视图 ，3 








不 
CD 



































人 
区 





圆锥 被 平面 截 切 后 的 左 视 图 。 











4-2 平面 与 回转 体 相交 ( 续 ) 
辕 球 被 平面 截 切 后 的 集 视 图 和 左 视 图 。 

































































8. 画 出 立体 被 平面 截 切 后 的 左 视 民 9. 画 出 立体 被 平面 截 切 后 的 储 视 区 


E+ € 









































4-2 平面 与 回转 体 相 交 ( 续 ) 


10. 补 全 立体 被 平面 截 切 后 的 倚 视 图 。 11. 补 全 立体 被 平面 截 切 后 的 主 视 民 
(1) (1) 
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4-3 两 回转 体 相交 
1. 补 全 立体 的 主 视图 。 
(1) 





























































































































4-3 两 回转 体 相交 ( 续 ) 
2. 补 全 立体 的 左 视图 。 
(1) 







































































圆柱 相 贯 后 的 正面 投影 和 水 平 


















































4-3 两 回转 体 相交 ( 续 ) 














5. 补 全 圆柱 和 圆锥 相 贯 后 的 正面 投影 和 水 平 投影 。 
































圆柱 和 














圆锥 相 贯 后 的 正 i 
















































































! 三 争 到 兽 此 装 图 示弱 号 屁 图 雪 收 8 


























4-3 两 回转 体 相交 ( 续 ) 




















“ 络 放 本 六 于 缴 放 盟 于 包 到 普及 闭 图 未 旨 壬 图 各 导 作 











4-4 两 回转 体 相交 综合 练习 
1. 补 全 立体 上 相 贯 线 的 正面 投影 和 水 平 投影 。 2. 补 全 立体 上 相 贯 线 的 正面 投影 。 


全 
韦 









































(2) 3. 补 全 立体 上 相 贯 线 的 三 面 投影 。 







































































4-5 轴 测 图 


1. 根据 立体 的 两 个 视图 画 出 其 正 等 轴 测 中 
(1) 
































二 
《2 
T 
7 











4-5 轴 测 图 ( 续 ) 
2. 根据 立体 的 两 个 视图 画 出 其 斜 二 等 轴 测 图 。 















































































































































5-1] 补 画 组 合体 视图 中 所 缺 的 图 线 ( 续 ) 
































































































































5-2 组 合体 的 视图 表达 
1. 根据 轴 测 图 补 全 组 合体 的 主 视图 和 左 视图 。 
(1) 

























































































2. 根据 轴 测 
(1) 




















































































































5-2 组 合体 的 视图 表达 ( 续 ) 
3. 根据 轴 测 图 补 全 组 合体 的 三 视图 ， 并 按 示 例 标注 阴影 平 1 
(1) 
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- 
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5-2 组 合体 的 视图 表达 ( 续 ) 














4. 根据 轴 测 图 ， 在 指定 位 置 徒手 画 出 组 合体 三 视图 。 
1 















































































































































































































































































































































S$-3 组 合体 视图 的 尺寸 标注 
1. 分 析 组 合体 的 结构 ， 标 注定 形 尺 寸 。 
(1) 
























































2. 分 析 组 合体 的 尺寸 基准 ， 标 注定 位 
(1) 
























































得 合体 视图 的 太 寸 标注 〈 续 ) 
图 中 错误 的 尺寸 并 打 “x” 4. 补充 完整 组 合体 的 尺寸 。 
(1) 





























14 



















































































5. 根据 所 给 尺寸 基准 ， 找 出 尺寸 标注 的 错误 ， 图 中 正确 标注 组 合体 







































































5-3 组 合体 视图 的 尺寸 标注 ( 续 ) 














6. 指出 组 合体 长 、 宽 、 高 三 个 方向 的 尺寸 基准 ， 























并 标注 上 尺寸， 尺寸 数值 按 1 :1 从 区 


(2) 









































7. 标注 组 合体 视图 的 






















































































图 








5-4 根据 组 合体 的 两 个 视图 ， 补 画 第 三 视 


























































































































视图 ( 续 ) 





















































5-4 根据 组 合体 的 两 个 视图 ， 补 画 纪 























5-4 根据 组 合体 的 两 个 视图 ， 补 画 第 三 视图 ( 续 ) 








































































































5-4 根据 组 合体 的 两 个 视图 ， 补 画 第 三 视图 ( 续 ) 
水 























Le 
[本 






































5-4 根据 组 合体 的 两 个 视图 ， 补 画 第 三 视图 ( 续 ) 








21. 


必 叶 


























-本 区 
































5-4 根据 组 合体 的 两 个 视图 ， 补 画 第 三 视图 ( 续 ) 











27. 
































5-4 根据 组 合体 的 两 个 视图 ， 补 画 第 三 视图 ( 续 ) 





















































视图 ( 续 ) 





5-4 根据 组 合体 的 两 个 视图 ， 补 画 第 


















































5-4 根据 组 合体 的 两 个 视图 ， 补 画 第 三 视图 ( 续 ) 
39. 




































































5-5 组 合体 构 形 表 达 学 号 
1. 根据 主 视 图 和 俯视 图 ， 想 象 出 组 合体 形状 ， 找 出 其 对 应 的 左 视图 。 2. 根据 主 视图 ， 想 象 出 4 个 不 同形 状 的 组 合体 ， 并 画 出 其 俯视 图 和 左 视图 。 








































































































a) b) c) 
3. 根据 主 视图 和 俯视 图 ， 想 象 出 4 个 不 同形 状 的 组 合体 ，3 其 左 视图 。 4. 根据 主 视图 和 俯视 图 ， 想 象 出 组 合体 形状 ， 并 画 出 其 左 视图 及 正 等 轴 测 图 。 


二 : 
加 加 
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5-6 组 合体 三 视图 绘图 训练 














绘图 技能 训练 一 一 组 合体 三 视图 





一 、 作 业内 容 

根据 组 合体 的 轴 测 图 ( 任 选 其 一 ) 画 出 其 三 视图 ， 并 标注 尺寸 。 

二 、 作 业 目 的 及 要 求 

1. 目的 : 运用 形体 分 析 法 和 线 面 分 析 法 ， 由 组 合体 轴 测 图 画 出 其 三 视图 3 
Rh 
2. 要 求 : 视图 表达 及 尺寸 标注 正确 、 完 整 、 清 晰 ; 图 面 整洁 、 布 局 合理 ; 
字体 符合 国标 规定 。 

三 、 图 幅 、 比 例 和 图 名 

1. 图 幅 ，A3 图 纸 横 放 。 

. 比例 : 自选 。 
3. 图 名 : 组 合体 。 
四 、 绘 图 步骤 及 注意 事项 
1. 对 组 合体 进行 形体 分 析 ， 选 择 主 视图 的 投影 方向 ， 并 确定 其 他 视图 。 
2. 选择 基准 ， 按 轴 测 图 所 注 尺 寸 合理 布置 三 视图 ， 画 出 各 视图 基准 线 。 
3. 画 出 组 合体 三 视图 底稿 。 
4. 不 可 完全 照抄 轴 测 图 上 的 尺寸 标注 样式 ， 应 重新 合理 布置 视图 上 的 尺寸 ， 避 人 免 

尺寸 遗漏 或 重复 。 


5. 描 深 图 形 。 































































































































































































5-6 组 合体 三 视图 绘图 训练 ( 续 ) 
































第 六 对 ”机 件 常用 的 表达 方法 
6-1 视图 班级 姓名 学 号 
1. 根据 机 件 的 主 视图 、 信 视图 和 左 视图 ， 在 给 定位 置 画 出 另外 三 个 基本 视 医 2. 根据 机 件 的 主 视图 和 俯视 图 ， 上 其 4 向 视图 。 
















































































人 


























6-1 视图 ( 续 ) 班级 姓 























3. 根据 机 件 的 三 个 视图 ， 画 出 其 4 向 和 B 向 局 部 视 中 4. 根据 机 件 的 主 视图 和 俯视 图 ， 画 出 其 A 向 局 部 视 中 













































































5. 根据 机 件 的 主 视 图 和 俯视 图 ， 画 出 其 4 向 斜视 中 6. 读 懂 机 件 的 表达 方法 ， 在 相应 位 置 补 全 各 视图 的 标注 。 
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1 视图 
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2 
1 
ANHN 
ily 
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吻 一 
ml 
dl 
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2. 根据 给 出 的 主 视图 和 俯视 图 ， 选 择 正确 的 剖 视 区 


(1) 左 视图 正确 的 是 ( )。 
] 

(2) 主 视图 正确 的 是 ( )。 
人、 
































SS 
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到 线 。 




















齐 视 图 的 概念 
1. 补 全 主 视图 中 所 缺 的 








、 
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(eg) 
Wa 





0-2 




















6-3 ”天 视图 的 种 类 一 一 全 庆 视 图 
为 


全 训 视 图 。 


1. 在 给 定位 置 将 主 视图 改 画 
(1) 







































































































































































6-3 齐 视 图 的 种 类 一 一 全 齐 视 图 ( 续 ) 
2. 根据 机 件 的 主 视图 和 俯视 图 ， 在 给 定位 置 画 出 4 一 4 和 有 吾 - 刀 全 剖 视 图 。 3. 根据 所 给 机 件 的 视图 ， 在 给 定位 置 画 出 C 一 C 全 剖 视图 。 


























4 六 三 


































































































6-4 剖 视 图 的 种 类 


半 训 视图 





1. 在 给 定位 置 将 主 视 








图 改 画 成 半 训 和 








图 。 



























































2. 在 给 定位 置 画 出 A 一 A 和 和 B 一 B 的 半 剖 




















































































































































































































6-4 剖 视 图 的 种 类 





3. 在 给 定位 置 将 主 视 
(1) 





图 改 画 


半 齐 视图 ( 续 ) 
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成 、 





剖 视 









































画 出 > 








































































































6-5 剖 视 图 的 种 类 一 一 局 部 剖 视 图 
1. 分 析 视 图 中 的 错误 ， 在 右 侧 给 定位 置 画 出 正确 的 局 部 齐 视 图 。 2. 在 右 侧 给 定位 置 将 主 视 图 和 俯视 图 改 画 为 局 部 剖 视 图 。 
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剖 视 图 的 种 类 一 一 局 部 剖 视 图 ( 续 ) 6-6 剖 切 方法 


1. 用 单一 斜 剖 画 出 4 一 4 全 剖 视 图 。 
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6-6 ” 齐 切 方法 ( 续 ) 
2. 用 几 个 平行 的 剖 切 平面 ， 在 给 定位 置 把 主 视图 改 画 为 全 训 视 区 
(1) (2) 

























































































































































































6-6 齐 切 方法 ( 续 ) 班级 姓 








3. 根据 所 给 机 件 的 视图 ， 在 给 定位 置 画 4 所 视图 。 4. 用 几 个 相交 的 剖 切 平面 ， 在 给 定位 置 把 主 视图 改 画 为 全 剖 视 图 。 
(1) 























































































































































































































训 切 方法 ( 续 ) 
5. 按 指 定 的 神 切 方法 ， 在 给 定位 置 画 出 4 一 4 全 齐 视 图 。 





6-6 











6-6 ” 训 切 方法 ( 续 ) 



































































































































6-7 断面 图 








1. 选择 正确 的 断面 图 ， 在 下 面 打 V 。 
(1) 












































2. 画 出 轴 上 指定 位 置 的 移出 出 
键 槽 深 3. Smm, D 处 为 通 孔 ) 。 
































FE 面 ,C 处 





















































6-8 局 部 放大 图 和 简化 画 法 


0-9 





班级 





姓 








1. 下 图 比例 为 1 : 1， 按 5 :1 的 比例 绘制 指定 部 位 的 局 部 放大 
I 


I 





图 ， 并 标记 。 








2. 用 简化 画 法 在 给 定位 置 将 主 视 
(1) 














图 改 画 为 全 剖 视 Yo 
(2) 

















1. 读 懂 机 件 的 表达 方法 ， 把 各 视图 的 标注 补充 完整 。 
































6-9 ”表达 方法 综合 练习 ( 续 ) 








姓 学 号 


图 ， 在 给 定位 置 画 出 其 右 视 图 的 外 形 图 (不 画 虚 线 ) 。 














2. 在 给 定位 置 画 出 机 件 主 视图 的 外 形 图 (不 画 虚 线 )。 3. 根据 机 件 的 一 组 视 
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6-9 表达 方法 综合 练习 ( 续 ) 
4. 根据 机 件 的 一 组 剖 视 图 ， 在 给 定位 置 画 出 其 主 视 图 、 储 视图 和 左 视 图 的 外 形 图 (不 画 虚线 )。 










































































6-9 ”表达 方法 综合 练习 ( 续 ) 


5. 参照 轴 测 图 ， 补 充 完整 表达 方案 ， 将 机 件 表达 清楚 。 
(1) 


















































6-10 ”机 件 表达 方法 绘图 训练 








绘图 技能 训练 一 一 表达 方法 综合 练习 








一 、 作 业内 容 
从 给 出 的 三 题 中 任 选 一 题 ， 选 用 合理 的 表达 方案 ， 
重新 表达 机 件 ， 并 标注 尺寸 。 

二 、 作 业 目 的 及 要 求 

1. 目的 : 培养 学 生 独 立 思考 问题 和 解决 问题 的 能 


2. 要 求 : 运用 所 学 机 件 的 各 种 表达 方法 重新 表达 机 
件 ， 做 到 表达 方案 简洁 、 合 理 、 标 注 尺寸 正 确 、 完 整 、 
清晰 。 

三 、 图 幅 、 比 例 和 图 名 
. 图 幅 ， A3 图 纸 横 放 。 

. 比例 : 自选 。 

. 图 名 : 根据 所 选 机 件 而 定 。 
四 、 绘 图 步骤 及 注意 事项 

1. 看 懂 视 图 ， 想 出 机 件 的 空间 形状 ， 确 定 表 达 方 案 
(包括 确定 视图 数量 和 各 视图 的 剖 切 种 类 及 剖 切 方法 ) 。 

2. 先 绘 出 各 个 视图 的 基准 线 ， 再 依次 画 出 各 个 视图 ， 
对 视图 进行 必要 的 标注 ， 画 出 剖面 线 。 

3. 检查 无 误 后 ， 加 深 图 线 ， 完 成 全 图 。 

4. 标注 尺寸 ， 填写 标题 栏 (机 件 材料 : HT200) 。 





























































































































































































































6-10 ”机 件 表达 方法 绘图 训练 ( 续 ) 
2. 蜗轮 箱 














4XPIOVE 






































6XPOVE 



































































































































































































































技术 
未 注 加 











第 七 章 ”标准 件 和 常用 件 
7-1 螺纹 


1. 按照 规定 画 法 ， 根 据 要 求 在 指定 位 置 绘 制 螺纹 的 主 、 左 视图 。 
(1) 外 螺纹 。 圆 柱 杆 件 直 径 $30mm， 长 度 60mm， 杆 左 端 作为 螺纹 起 始 端 ， 表 面 (2) 内 螺纹 。 通 孔 ， 螺 纹 大 径 30mm， 主 视 攻 
加 工 普通 螺纹 ， 螺 纹 大 径 30mm， 螺 纹 长 度 45mm。 





















































端面 钼 不通 孔 ， 孔 深 SO0mm， 螺 纹 大 径 30mm， 螺 孔 深 40mm。 主 (4) 将 (1) 和 (3) 题 中 的 内 外 螺纹 旋 合 ， 旋 合 长 度 30mm， 完 成 旋 合 后 的 螺纹 连接 剂 
视图 及 4 一 4 断面 图 。 














4| 


























7-1 螺纹 ( 续 ) 班级 姓名 


2. 找 出 下 列 图 中 螺纹 画 法 错误 之 处 ， 按 照 规 定 画 法 ， 将 正确 的 图 画 在 下 面 。 
(1) (2) 


中 EH 






















































































3. 找 出 下 列 图 中 螺纹 连接 画 法 错误 之 处 ， 按 照 规 定 画 法 ， 将 正确 的 图 画 在 下 面 。 


(1) (2) (3) 


















































7-1 螺纹 《 续 ) 姓名 5 

4. 解释 下 列 螺 纹 标 记 的 含义 。 5. 根据 给 定 的 螺纹 要 素 ， 把 螺纹 标记 标注 于 图 中 。 
| (1) 细 牙 普通 螺纹 . 大 径 24mm， 螺 距 1.5mm， 中 径 、 顶 径 公 差 带 代号 
曝 纹 标记 螺纹 种 类 ee : 分 别 为 5g 和 6g， 右 旋 。 


























M16-5H-L 








M20x2-5g6g-LH 








Tr32x6-6h 








Tr32x12( P6) LH-7H 





B40x14(P7)-8e-L 























(2) 粗 牙 普通 螺纹 . 大 径 20mm， 螺 路 2. 5mm， 中 径 、 


螺纹 标记 s 、 
分 别 为 7g 和 6g， 左 旋 。 





G114A 





RplLH 


Re34 









































(3) 普通 螺纹 .大 径 20mm， 螺 距 1. 5mm， (4) 梯形 螺纹 : 大 径 16mm， 导 程 (5) 5$。 非 螺纹 密封 管 螺纹 : 尺寸 代号 (6) 55? 密 封 圆锥 管 螺纹 : 尺寸 代 
中 径 、 顶 径 公差 带 代 号 均 为 5H， 右 旋 。 8mm， 双 线 ， 左 旋 ， 中 径 公 差 带 代号 7H。 为 1/2， 公 差 等 级 A。 























NN 

















7-2 螺纹 紧 固 件 班级 


1. 根据 所 注 规格 尺寸 ， 查 表 写 出 各 螺纹 紧 固件 的 规定 标记 。 2. 采用 比例 画 法 ， 按 照 给 定 比例 绘制 下 列 螺纹 紧 固 件 。 
(1) 六 角 头 螺栓 (1) 螺栓 GBAT 5780 一 2016 MI16x65， 比 例 1:1。 



































标记 : 
(2) 双 头 螺 柱 




















(2) 螺母 GBAT 6170 一 2015 M16， 比 例 1:1。 








标记 : 
(3) 开 档 沉 头 螺钉 












































标记 : 
(4) A 级 1 型 六 角 螺 母 














档 沉 头 螺钉 GB/AT 68 一 2016 M10x25， 比 例 2:1。 


















































固件 〈 续 ) 


班级 


姓名 











3. 补 全 螺栓 连 j 





接 


图 中 所 缺 的 











图 线 。 











4. 补 全 双 头 螺 柱 连接 





图 中 所 缺 的 








图 线 。 











5. 补 全 螺钉 连接 


图 中 所 缺 的 











图 线 。 




















7-3 键 和 销 班级 姓名 
1. 根据 给 出 的 四 下， 并 注 全 键 槽 的 太 寸 。 圆 头 普通 平 键 把 1、2 题 中 带 轮 和 轴 连 接 ， 完 成 键 联结 图 及 4 一 4 断面 图 ， 并 写 出 键 的 规定 




















































































































2. 根据 给 寸 数 值 。 





标记 : 























4. 画 出 销 的 连接 图 ， 并 写 出 销 的 规定 标记 ( 销 的 长 度 选取 标准 值 )。 
(1) 选用 $8mm 圆柱 销 。 (2) 选用 $5mm 圆锥 销 























| 

















7-3 键 和 销 ( 续 ) 








姓名 学 号 

5. 已 知人 矩形 外 花 键 大 径 26mm， 公 差 带 代号 8， 小 径 23mm， 公 差 带 代号 他 ， 齿 . 根据 滚动 轴承 的 代号 标记 ， 查 表 确 定 有 关 尺 寸 ， 
6mm， 公 差 带 代 号 h10， 齿 数 6 个， 工作 长 度 40mm， 在 给 定 轴 的 右 端 绘制 花 键 ， 并 3 滚动 轴承 的 另 一 3 
成 4 一 4 断面 中 




















并 用 规定 画 法 ， 按 1:1 比例， 画 









































4| 4 一 4 














4 








6. 已 知 系 形 内 花 键 大 径 26mm， 公 差 带 代号 H11， 小径 23mm， 公 差 带 代号 H7， 上 宽 滚动 轴承 6205 液 动 轴承 6204 
6mm， 公 差 带 代号 H10， 齿 数 为 6 个 (GB/T 1144 一 2001) ， 标 记 其 代号 。 GB/T 276—20713 68/71276 一 207 





















































2. 根据 轴 和 孔 的 直径 ， 查 表 选 出 合适 的 深 沟 球 轴承 (GB/T 276 一 2013) ， 并 在 对 应 的 
位 置 按照 规定 画 法 画 出 。 














以 上 两 题 中 内 外 花 键 的 联结 图 ， 并 对 配合 的 花 键 进行 标注 。 




















滚动 轴承 代号 : 




















轴承 内 有 























轴承 外 











亨 
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7-5 齿轮 班级 姓名 学 号 
两 齿轮 中 心 距 为 


























1. 已 知 直 齿 圆柱 齿轮 模 数 m=3mm， 齿 数 z=20。 要 求 ; 2. 已 知 一 对 直 齿 圆柱 齿轮 哮 合 ， 其 中 大 齿轮 m=3mm，zs = 26， 
(1) 计算 齿轮 的 分 度 圆 、 齿 顶 圆 、 齿 根 圆 直径 此 [高 RR 高 ( 写 出 计算 60mm， 计 算 大 、 小 齿轮 的 主要 尺寸 并 填空 ， 完 成 两 个 齿轮 的 号 合 图 。 
公 趟 )。 
(2) 用 规定 画 法 完成 齿轮 两 视图 。 
(3) 标注 出 齿 顶 圆 、 分 度 圆 直径 。 
























































苔 























区 贺 直径 d 为 
[ 圆 直径 d 为 
圆 直径 di 为 



























































7-5 


齿轮 ( 续 ) 

















齿 锥 齿轮 m= 3mm, z= 23, 6=45°, 根据 公式 i 


圆 、 齿 根 并 按 规定 画 法 补 全 齿轮 的 两 个 视 中 








同 直径 ， 





























4. 一 对 直 齿 锥 齿轮 堵 合 ，m=3. 5mm，Z1=Zs=18， 试 按 规定 画 法 画 出 齿轮 哮 合 

















7-6 ” 蜗轮、 蜗杆 





学 号 








1. 蜗轮 m=2. 5mm、zs=30， 与 它 相配 的 蜗杆 头 数 z1=2、g=11.2， 计 算 后 ， 按 | 2. 已 知 互相 哺 合 的 蜗杆 、 蜗 轮 ， 蜗 杆 m=2. 5mm、 头 数 z1=1， 蜗 轮 z=30， 试 计算 蜗杆 、 


规定 画 法 补 全 蜗轮 两 视 





图 ， 


注 全 








尺寸 。 











蜗轮 各 部 分 尺寸 ， 并 完成 其 哮 合 图 。 























8 士 0.0718 


























7-7 弹 旬 





综 


合 练习 








已 知 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 内 径 Di =36mm， 











剖 视 








总 


DN 


12mm， 得 丝 直 径 d=6mm， 右 旋 ， 求 弹 得 的 自由 高 度 局 和 移 丝 展 














数 ni=9.5, 支承 























长 度 工 ， 














圈 n, =2.5， 节 距 1= 
并 绘制 其 








轴承 


图 中 的 错误 画 法 ， 


键 














并 将 正确 的 






































7-9 螺纹 紧 固 件 连接 绘图 训练 











绘图 技能 训练 一 一 螺纹 紧 固 件 连接 


一 、 作 业内 容 二 、 作 业 目 的 及 要 求 

从 下 表 中 任 选 一 组 ， 按 下 图 所 示 ， 用 比例 画 法 画 出 螺栓 连接 、 双 头 螺 柱 连接 、 螺 钉 连 接 。 1. 目的 : 掌握 螺纹 紧 固 件 的 查 表 、 选 用 方法 ; 掌握 螺纹 紧 固 件 连接 
曙 检 连 披 双 头 螺 柱 连接 的 比例 画 法 。 
比例 公称 上 板 厚 下 板 厚 可 螺钉 ~ 2. 要 求 ; 线 型 粗细 均 义 ， 图 形 正确 ， 布置 适当 ， 连接 光滑 ， 图 面 整洁 。 
I 三 、 图 幅 、 比 例 和 图 名 
M24 40 60 开 覃 沉 头 . 图 幅 : A3 图 纸 横 放 。 
. 比例 : 1:1 或 2:1。 
. 图 名 : 螺纹 紧 固 件 连接 。 



































35 开 槽 沉 头 












































3. 


汪汪 
SN 














Ld 
二 懈 
吕 












































第 八 合 ”图样 上 的 技术 要 求 





8-1 极限 与 配合 
1. 根据 图 a 和 图 b 及 其 标注 完成 下 列 各 题 。 (4) 根据 查 表 香 到 的 孔 和 轴 的 极限 偏差 值 ， 完 成 该 配合 的 公差 带 民 



































图 a 及 其 标注 完成 下 列 各 题 。 








Qa) b) 








(1) 根据 图 中 尺寸 标注 (查阅 教材 附 表 ) 填写 
下 





名 称 孔 





公称 尺寸 





公差 带 代号 

















上 极限 偏差 





下 极限 偏差 





上 极限 尺寸 





下 极限 尺寸 





十 公差 








(1) 在 图 ec 中 以 公差 带 代号 的 形式 标注 零件 的 尺寸 。 

(2) 装配 图 中 的 配合 种 类 有 和 三 尊 ; 
配合 的 基准 制 有 和 两 种 。 在 上 图 中 给 出 的 配合 属于 
(2) 在 图 c 中 标注 配合 尺寸 ， 在 图 e 中 标注 极限 偏差 形式 尺 、 配合 ， 基 准 制 属于 

ee (3) 说 明代 号 的 含义 。 
$26H8 
















































































H7 
36 一 
$ m6 








中 26f7 

















8-1 极限 与 配合 ( 续 ) 





8-2 ”几何 公差 








3. 已 知 齿轮 孔 和 与 其 配合 
< 图 所 示 ， 根 据 所 给 条 件 补 全 各 图 中 的 标注 。 


公差 带 代 号 为 h6。 装 配 











1 的 公称 尺寸 是 20mm， 齿 轮 孔 的 公差 带 代 号 为 K7， 轴 的 














图 如 




















N\ 恒 加 
SH 
| 




















ZH 








1. 用 文字 说 明 








图 中 各 几何 公差 标注 的 含义 。 








外 0.02518 

















































































































序号 


图 上 标注 几何 公差 。 


被 测 要 素 


特征 项 目 





中 24 轴线 


直线 度 





底面 


平面 度 








中 24 轴线 











平行 度 








8-3 零件 的 表面 结构 要 求 

















1. 抄 画 下 列表 面 结构 要 求 符号 。 


ed 


AQ 6.3 






































各 要 求 标注 在 右 外 














C 


D 


























为 要 求 注 法 的 错误 ， 在 下 

















图 改正 。 








6.3 





1.6 














去 除 材料 





E 














3.2 

















去 除 材料 



































8-4 技术 要 求 综合 练习 


1. 判断 题 。 
(1) 下 图 极限 偏差 标注 正确 的 是 























—0.020 +0.070 -0.020 
pI4-0.033 BI4-0.021 pI4-0.0710 024 (-0.033) 







































































可 AQ43 ey | 








(1) $19f7 中 ， 公 称 尺 - mm， 公 差 等 级 为 级 ， 基 本 偏差 为 . 
查 表 可 知 : es= ei= 


5 





(2) 代号 \ZAa02 表示 该 表面 用 的 方法 获得 ，Ra 的 上 限 什 

(3) 球面 SR26 的 表面 结构 要 求 Ra 上 限 值 为 

(4) 主 视图 中 ， 长 圆 孔 的 半径 尺寸 只 标注 尺 ， 没 有 标注 尺寸 数值 ， 因 为 此 
由 尺寸 确定 的 。 

(5) 主 视 图 中 ， 圆 柱 孔 表面 同时 标注 $10H8 和 和 $10， 是 因为 在 轴 向 长 度 70mm 范围 
内 ， 对 长 度 为 54mm 的 一 段 和 其 余部 分 和 有 求 
不 同 。 














































































































第 九 音 ”和 零 
9-1 有 零件 图 的 基本 知识 


件 图 


姓名 











1. 填空 。 
(1) 零件 区 零件 的 依据 ， 是 设计 和 生产 部 门 的 重要 
文件 之 一 。 

(2) 一 张 完整 的 零件 图 由 和 

(3) 零件 主 视图 安放 位 置 应 符合 原则 和 
(4) 按 对 零件 功能 的 影响 ， 将 零件 的 尺寸 分 为 
必 寸 。 斥 寸 基准 按 用 途 分 为 
(5) 按 结构 形状 特点 ， 典 




































































类 零件 和 
(6) 铸造 图 和 角 使 得 铸件 表面 间 的 交 线 不 再 明显 ， 























2. 倒 角 与 退 刀 槽 。 














(1) 图 a 标注 中 ,C 表示 倒 角 的 角度 是 
(2) 图 a 和 图 b 标注 中 , 4 表示 退 刀 槽 的 ，2 表示 退 刀 权 的 


表示 退 刀 树 的 



































将 图 a 中 孔 的 尺寸 标注 ， 在 图 b 和 图 e 中 用 旁 注 法 标 出 。 














6XMI2—7H 

















6XMI2—7H 



































. 读 懂 铣 床 丝 杠 零件 氏 








































































































A | 人 仆 
1/55 X8—9e 
M39X 1.5—8h 






























































57-0.067 

















7 粗 车 螺纹 后 时 效 处 理 。 
2. 一 个 螺 距 误差 不 大 于 0.025mm 。 
了 未 注 几 何 公 差 按 KK 级 ， 











(1) 表达 方案 中 每 一 个 图 形 各 有 什么 表 














(3) 尺寸 18 和 尺寸 70 各 有 什么 作用 ? 尺寸 3x1.5 是 什么 含义 ? 有 
(4) 标记 Tr55x8-9e 中 ，Tr、55、8 各 表示 什么 ? 标记 M39x1.5-8h 中 ，M、39、1.5 各 表示 什么 ? 搞 床 经 相 YOM 


















































(学 校 、 班 级 ) 









































主 视图 了 采用 了 B-B 
用 指引 线 和 文字 在 











剂 视 区 





























图 上 注 明 轴 向 和 径 向 凡 寸 的 主要 基准 














右 端 面 上 中 10 圆柱 孔 的 定位 尺寸 是 。 








中 16H7 是 基 


3 了 XAM5-71H 吾 10 
孔 思 12 表示 





制 的 孔 ， 公 差 等 级 为 





个 孔 ， 其 中 5 表示 





6X 87 
LU11T5 表 不 





孔 ， 沉 孔 直径 为 





在 指定 位 置 画 H 





外 形 ， 不 画 虚 线 ) 。 
















































































， 写 成 上 、 下 极限 偏差 的 形式 为 


示 


















































技术 要 求 
和 铸 坏 不 得 有 砂 眼 、 裂 纹 等 缺陷。 
2. 未 注 锐 边 倒 角 均 为 C7. 
二 蝇 纹 孔 均 有 倒 外， 
4. 铸 件 应 人 工时 效 处 理 ， 


/Ra 


数量 材料 








HTI50 


























(学 校 、 班 级 ) 














9-2 读 零 件 图 ( 续 ) 

















3. 读 懂 益 座 零件 图 ，3 

















3X B12 RA 12.5 
































SI 
| 
| 
vik 
X| 这 
SIS 
mn 
三 























= 





(1) 全 齐 主 视图 表达 目的 是 什么 ? 








(2) 胁 板 表达 采用 哪 种 断 T 
工艺 结构 ? M30x2 是 哪 种 螺纹 ? 


(3) 8xg31 表示 哪 种 零 
(4) 用 指引 线 和 文字 在 





? 肋 板 厚 是 多 少 ? 由 100 沉 孔 深 是 多 少 ? 














图 」 


























上 注 明 轴 向 和 径 向 尺寸 的 主要 基准 。 


























技术 要 求 


未 注 铸造 圆 角 R2~R3，。 


SARA 
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40 





| 一 
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(1) 在 图 上 指定 位 置 画 出 B-B 断面 图 。 
(2) 根据 零件 的 结构 特点 ， 此 零件 属于 类 零件 。 /RE 
3 扮 引线 yy 六 日 寅 ”高 三 个 方 具 十 的 了 基准 。 1 未 注 铸 造 圆 角 2 一 AP 了 本 
(3) 用 指引 线 和 文字 在 图 上 注 明 长 、 高 RS 发 主 准 2 a a 
(4) 在 主 视图 中 ,下 列 尺寸 属于 哪 种 (定形 、 定 位 ) 尺寸 : 80 属于 尺寸 ，40 属于 
38 属于 尺寸 ，26 属于 尺寸 。 
i 数量 材料 
(5) 零件 上 共有 个 螺 孔 ， 它 们 的 尺寸 分 别 是 : HT150 






















































































(6) 解释 几何 公差 框 格 [110.0214| 的 含义 : o : (学 校 、 班 级 ) 
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SXM5—7HYT5 























| 2XM8EXI-6H 






























































7 未 注 铸造 圆 角 2。 
2 铸件 不 允许 有 缩 孔 、 裂 纹 等 缺陷 . 

















(1) 主 视图 采用 了 齐 视 图 ， 左 视图 中 采用 了 
视图 和  _ 训 视 图 ， 储 视图 采用 简化 画 法 。 















































(2) 表面 结构 要 求 精度 最 高 执 表面 ，Ra 值 是 
(3) 在 图 上 注 昌 尺寸 的 主要 基准 。 
(4) 试 画 出 零件 右 端 面 D 向 局 部 视图 。 

























































































9-3 ”零件 图 绘图 训练 





绘图 技能 训练 一 一 绘制 零件 图 

一 、 作 业内 容 三 、 图 幅 、 比 例 和 图 名 

根据 给 定 零件 的 轴 测 图 ，3 纪 表 先 徒手 画 出 零件 草 区 1. 图 幅 : 左 泵 生 A2 图 纸 ; 其 他 A3 图 台 
然后 由 草图 整理 成 零件 工作 攻 2. 比例 : 1 :1。 

二 、 作 业 目 的 及 要 求 3. 图 名 : 根据 所 选 零件 而 定 。 

1. 目的 : 了 解 零件 图 的 内 容 、 要 求 及 在 生产 中 的 作用 ， 学 习 零 件 的 测绘 方法 ; 掌握 四 、 作 图 步骤 及 注意 事项 
徒手 画 草图 、 画 工作 图 的 方法 和 步骤 。 1. 根据 不 同 种 类 零件 的 结构 特点 ， 选 择 主 视图 ， 再 确定 视图 数量 及 表达 方法 。 

2. 要 求 : 在 对 所 画 零 件 的 功用 和 结构 理解 的 基础 上 ， 用 恰当 的 一 组 图 形 〈 视 2. 根据 选 定 的 表达 方案 ,徒手 画 零件 草图 ， 再 根据 轴 测 图 中 给 定 的 尺寸 ， 将 零件 各 
图 、 训 视图 、 断 面 图 等 ) 来 完整 、 准 确 、 清 晰 地 表达 该 零件 ， 遵 守 表 达 规 则 。 正 确 、 部 分 尺寸 填 入 图 中 ， 写 出 技术 要 求 ， 最 后 检查 并 做 修改 或 补充 。 
完整 、 清 晰 、 合 理 地 标注 尺寸 ,正确 标 注 零件 的 典型 工艺 结构 尺寸 ( 倒 角 、 退 刀 模 3. 选择 合适 的 图 纸 幅面 ， 画 好 图 框 、 标 题 栏 ， 然 后 布 图， 把 草图 整理 成 零件 图 。 
等 )、 表 1 求 以 及 几何 公差 。 





































































































































































































9-3 零件 图 绘制 训练 ( 续 ) 











轴 。 


说 明 
1) 键 槽 宽 6N6， 深 3.5mm， 两 侧面 表面 粗糙 度 w AR 人 。 
2) 洋 火 部 位 45~50HRC。 


Wy 


WS 


VI 


名 称 加 
材料 45 





E 
Ey 


4XH12D1B VI 














说 明 





























eV 


1) 498f6 的 轴线 与 公共 基准 2x$32H7 轴线 的 同 轴 度 公差 值 不 超过 $0. 02mm。 
































2) 瓦 面 与 基准 $32H7 的 轴线 的 垂直 度 公差 值 不 超过 0.05mm。 
3) 未 注 铸 造 圆 角 R2~ R3。 

4) 孔 $832H 的 Ra 值 为 3.2pm。 

5) $98f6 柱 面 Ra 值 为 3. 2pm。 

6) 其 余 孔 的 Ra 值 为 12. 5pm。 

7) 各 端面 的 Ra 值 为 6. 3pm。 

8) 各 倒 角 Ra 值 为 12. 5pm。 











9-3 零件 图 绘制 训练 ( 续 ) 
3. 拨 又 。 












































E 求 S 
未 注 铸造 圆 角 均 为 R2~R3。 未 注 圆 角 R2~R3。 

说 明 说 明 

1) 重要 孔 的 Ra 值 为 3. 2pm。 ee 

2) 一 般 孔 的 Ra 值 为 12. 5pm。 2) 各 端面 的 Ra 值 为 6.3Mmes 

3) 各 加 工 平面 的 Ra 值 为 6. 3pm。 3) 其 余 铸 造 不 加 工 面 的 Ra 值 为 50pmm。 

4) 其 余 铸 造 不 加 工 面 的 Ra 值 为 SO0km。 














左 泵 入 


材料 HT200 


名 称 








/ La 
































零件 图 绘制 训练 ( 续 ) 
2) 2x418 及 2x 由 14 孔 2 $6 孔 /Ra 1 


3) 未 注 铸造 圆 角 R3~RS。 


1) 全 部 倒 角 六 。 


9-3 
说 明 








这 十 至 效 配 图 
10-1 装配 图 的 基本 知识 











1. 填空 。 3. 下 列 装配 结构 中 ， 合 理 的 是 
(1) 一 张 完整 的 装配 图 由 
和 四 项 内 容 组 成 。 

(2) 装配 图 的 一 组 视图 是 用 恰当 的 表达 方法 表达 机 器 或 部 件 的 
传动 路 线 、 零 件 间 的 、 连 接 方式 及 零件 的 主要 
构 形 状 。 

(3) 绘制 装配 图 时 ， 相 接触 、 相 配合 的 两 个 面 ， 必 须 画 成 条 线 ; 凡是 非 

、 非 配合 的 两 个 面 ， 不 论 其 间隙 多 小 ， 都 必须 画 条 线 。 







































































定位 滚动 轴承 的 轴 肩 ， 其 高 度 必 须 (高 于 / 低 于 ) 轴承 内 图 的 厚度 。 




















装配 图 主 视 图 选择 时 应 先 确定 再 确定 
绘制 装配 图 还 可 以 采用 一 些 特 殊 的 表达 方法 ， 分 别 是 : 
































和 
2. 判断 正 误 (正确 的 打 V， 错误 的 打 x)。 
(1) 装配 图 中 表示 零件 内 外 形状 的 工艺 结构 应 该 全 部 画 4 
(2) 装配 图 中 螺纹 紧 固 件 及 实心 零件 均 按 不 剖 绘 制 。 
(3) 装配 图 中 的 假想 画 法 用 来 表示 装配 体 上 的 不 可 见 结 构 。 
(4) 装配 图 中 的 细小 结构 可 以 夸大 画 出 。 


明细 栏 可 以 不 画 在 装配 图 内 ， 以 A4 幅面 作为 装配 图 续 页 单独 画 出 。 



























































10-2 由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 班级 2 


学 号 











绘图 技能 训练 (一 ) 绘制 千斤 顶 装 配 图 五 、 干 斤 项 工作 原理 


一 作业 内 容 人 
> 交 杠 穿 部 芯 动 绞 枉 ， 螺 杆 通过 螺旋 传动 实 移 5 起 

根据 千斤 顶 的 轴 测 图 和 和 零件 图 绘制 其 装配 图 。 0 00 0 

二 、 作 业 目 的 及 要 求 

. 目的 : 熟悉 装配 图 视图 选择 、 人 尺寸 标注 、 零 件 序号 编写 及 其 他 各 项 要 求 ; 掌握 给 

图 的 方法 、 步 骤 和 绘图 技巧 ; 进一步 提高 阅读 零件 图 的 能 力 。 

求 : 看 懂 闭 配 示意 图 和 零件 图 ， 了 解 装 配 体 的 装配 关系 、 工 作 原理 和 基本 结构 ; 
方案 ， 完 成 装配 图 。 

比例 和 图 名 

图 纸 紧 放 。 






















































































Sl 








会 图 前 需 根 据 千斤 顶 的 结构 特点 确定 表达 方案 ,包括 主 视图 的 选择 、 视 图 数量 的 
确定 以 及 合适 的 表达 方法 。 
2. 先 画 出 各 视图 的 主要 基准 线 ， 再 画 出 起 定位 作用 的 基准 件 ， 确 定 主要 装配 干线 ， 
然后 沿 装 配 干 线 依 次 画 出 每 一 个 零件 。 
3. 对 于 标准 件 ， 需 查 表 确定 其 尺寸 ， 按 规定 画 法 画 
4. 注意 零件 间 的 相互 位 置 、 尺 寸 关 系 和 让 挡 关系 ， 注 意 接触 面 与 非 接 能 面 的 画 法 ， 
























































注意 相 邻 零件 剖面 线 的 区 分 。 
5. 装配 图 中 只 需 标注 外 形 尺寸 、 规 格 尺寸 、 装 配 尺 寸 、 安 装 尺寸 和 其 他 重要 尺寸。 
6. 编写 零 部 件 序号 要 整齐 有 序 且 方向 一 致 
7. 编写 技术 要 求 ， 填 写 明细 栏 、 标 题 栏 



























































螺钉 M10x12 GB/T 75 一 1985 
螺杆 








绞 杠 
螺 套 
底座 











螺钉 M8x12 GB/AT 73 一 2017 























10-2 ”由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 ( 续 ) 














021710 


682 


M1710-7H 

































































QAT9-4 
































































































































































































































v MM 


序号 | 6 | 名称 | 底 座 | 数量 | 7 | 材料 | HT7200 序号 | 2 | 名 称 | 螺 钉 | 数量 | 7 | 材料 | Q235 序号 | 7 | 名 称 | 螺 钉 | 数量 | 1 | 材料 | Q235 


GB/T 75—1985 GB/T 73 一 2077 























10-2 ”由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 ( 续 ) 班级 


、 五 、 机 床 虎 钳工 作 原理 

绘图 技能 训练 ( 二 ) 一 一 绘制 机 用 虎 钳 装配 图 机 用 席 钳 是 机 床上 用 来 夹 持 工件 以 便于 进行 加 工 的 一 种 都 件 。 

ee 当 用 报 手 转动 杂 村 时 ， 汪 党 动 方 乓 如 全 全 活动 名 块 沿 固定 甸 庚 作 直 绕 运 动 ， 从 而 关 

、 紧 或 忆 活 却 潍 钉 和 方块 螺母 连接 ， 可 防止 其 脱落 。 沉 头 螺 

根据 机 用 虎 错 的 过 测 图 和 零件 图 绘制 其 装配 图。 0 

二 、 作 业 目 的 及 要 求 
.目的 ;熟悉 装配 轩 视 图 选择 、 尺 二 标注、 零件 序号 编写 及 其 他 名 项 要 求学 握 给 

图 的 方法 、 步 又 和 绘图 技巧 ， 进一步 提高 阅读 零件 图 的 能 力 。 

求 : 看 慌 装 配 结构 和 零件 图 ， 了 解 装配 体 的 装配 关系 、 工 作 原理 和 基本 结构 
9 表达 方案 ， 完 成 装配 图 。 

、 比 例 和 图 名 

因 纸 模 放 。 














































































































据 机 用 虎 钳 的 结构 特点 确定 表达 方案 ,包括 主 视图 的 选择 、 视 图 数量 
1 \\Y Fs (被 造 住 ) 

2. 先 画 出 各 视图 的 主要 基准 线 ， 再 画 出 起 定位 作用 的 基准 件 ， 确 定 主要 装配 于 线 ， AS 多 

然后 沿 装配 干线 依次 画 出 每 一 个 零件 。 
3. 对 于 标准 件 ， 需 查 表 确 定 其 尺寸 ， 按 规定 画 法 画 出 
























































4. 注意 零件 间 的 相互 位 置 、 尺 寸 关系 和 修 挡 关系 ， 注 意 接触 面 与 非 接触 面 的 画 法 ， 
注意 相 邻 零件 剖面 线 的 区 分 。 
5. 装配 图 中 只 需 标注 外 形 尺寸 、 规 格 尺寸 、 装 配 尺寸 、 安 装 尺 十 和 其 他 重要 尺寸 。 
6. 编写 零 部 件 序号 要 整齐 有 序 且 方向 一 致 。 

7. 编写 技术 要 求 ， 填 写 明细 栏 、 标 题 栏 。 





















































备注 
螺钉 M10x12 GB/T 68—2016 
护 口 板 
螺钉 
螺母 M10 GB/T 6170 一 2015 
垫圈 10 GB/T 97. 1 一 2002 
螺杆 
方块 螺母 
钳 座 
垫圈 





























‘Ooi om DOI- 

















js 
So 











10-2 由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 ( 续 ) 
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未 注 图 























10-2 ”由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 ( 续 ) 

































































弥 方块 螺母 3 


















































未 注 圆 角 R2 一 3。 

















你 | 活动 钳 块 HT200 



































A 人 NN 










































































TI 


序号 7| 名 称 | 螺 杆 | 数量 7 | 材料 | 45 序号 3 | 名 称 | 螺 钉 | 数量 7 | 材料 Q235 序号 710| 名 称 垫圈 | 数量 | 7 | 材料 | Q275 




















10-2 ”由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 ( 续 ) 











绘图 技能 训练 ( 


一 、 作 业内 容 


根据 减速 器 
二 、 作 业 目 的 及 要 求 
目的 : 熟悉 装配 图 视图 选择 、 
图 的 方法 、 步 又 和 绘图 技巧 ; 


制 


到 



































选 
、 图 幅 、 











比例 和 图 名 





DT 咱 千 大江 二 





图 纸 幅 面 : Al 图 纸 横 放 。 
比例 : ] : 1 。 
. 图 名 : 减速 器 。 





四 、 绘 图 步骤 及 注意 事项 


据 名 称 和 装配 示意 














进而 确定 表 








3. 合理 布 











外 向 里 绘制 ) ， 














图 ， 画 各 视图 的 基准 线 。 


五 、 减 速 器 的 工作 原理 
减速 器 是 安装 在 原 动 机 与 工作 机 之 间 的 传动 装置 ， 工作 时 ， 动 力 从 主动 齿轮 轴 32 输 


入 ， 由 从 动 # 
减速 器 采 有 


由 25 输 








支撑 和 固定 厅 














止 轴 向 移动 ， 同 时 利用 调整 环 来 调整 端 盖 与 外 
的 伸缩 而 影响 正常 运转 。 主 动 齿轮 轴 32 的 装配 结构 与 
齿轮 采用 油 池 浸 油 润滑 ， 齿 轮 传 动 时 溅 起 的 油 液 使 齿轮 得 到 润 消 。 打 
也 可 把 油 液 注入 箱 体 。 需 换 油 时 ， 拧 





齿轮 哮 合 情况 ， 
羡 上 装 有 通气 密 11， 用 来 防止 减速 器 工作 
箱 内 压力 增高 ， 











会 使 密封 性 能 降低 ， 





的 装配 示意 图 和 零件 图 绘制 其 装配 图 。 


RR 十 标注、 零 





绘制 减速 


= 














， 区 分 一 般 零 件 和 标准 件 ， 分 析 装 配 体 的 复杂 程度 。 
. 依据 示意 图 详 读 零 件 图 ,进而 分 析 装 配 顺序 、 零 件 间 的 装配 关系 、 连 接 方法 ， 和 于 
清 传 动 路 线 和 工作 原理 ， 


达 方案 。 


bh ， 用 以 降低 转速 、 提 高 转 矩 。 
由 剖 分 式 ， 分 成 箱 体 1 和 箱 盖 8。 从 动 轴 25 上 装 有 两 个 滚动 轴承 33， 起 着 
的 作用 ， 轴 肩 和 套 简 20 顶 住 内 图， 








和 牛 序号 编写 及 其 他 各 项 要 求 ; 掌握 给 
进一步 提高 阅读 零件 图 的 能 力 。 
求 : 看 懂 效 配 示意 图 和 零件 图 ， 了 解 装配 体 的 装配 关系 、 工 作 原理 和 基本 结构 ; 
合适 的 表达 方案 ， 完 成 效 配 图 。 

















图 ， 对 装配 体 的 功能 进行 初步 分 析 ， 将 其 与 零件 图 的 相应 序 


4. 画图 顺序 。 一 般 从 装配 干线 入 手 ， 由 内 向 外 逐个 画 出 各 零件 的 投影 (也 可 酌情 由 
注意 相 邻 零件 剖面 线 的 画 法 。 





端 盖 33、 调 整 环 34 压 住 外 较 ， 

















以 防 














比 相 似 。 









































导致 出 现 漏 油 现象 。 








国之 间 的 间隙 ， 以 防止 温度 升降 时 引起 加 


盖 10 可 观察 


箱 体 下 部 的 螺 塞 18 放出 污 油 。 
时 油 温 升 高 造成 的 箱 内 外 压力 不 平衡 。 如 果 





减速 器 采用 秸 圈 24 密封 ， 主 动 齿 轮轴 上 还 装 有 挡 油 环 29， 以 防止 路 合 区 的 润滑 油 溅 
入 滚动 轴承 28 稀释 润滑 脂 。 




















8 箱 盖 

7 销 (2 件 ) 
GB/T 7117 A3x20 

6 小 盖 


5 螺钉 (3 件 ) 
GB/T 67 M3x16 


4 油 面 指示 片 
了 反光 片 


11 通气 塞 12 螺母 


17 虹 钉 (4 件 ) 











GB/T 41 MI10 


GB/IT 67 M3x10 


4 螺栓 (4 件 ) 





6B/IT 5780 MBx65 
人 5 螺栓 (2 件 ) 











2 改 片 (2 件 ) 


32 主动 齿轮 轴 





GB/IT 5780 MBx 25 
76 垫圈 (6 件 ) 








OO 97.71 10 


3 了 7 滚动 轴承 (2 件 ) 了 4 调整 环 





GB/IT971 8 
17 螺母 (6 件 ) 














6206 GB/T 276 








29 挡 油 环 
(2 件 ) 


28 滚 动 轴承 (2 件 ) 


GB/IT 41 M8 
18 螺 塞 


19 垫圈 
GB/T 9771 10 


了 35 端 盖 


271 齿 轮 





22 键 





GB/T 1096 键 10x8x22 








6204 GB/IT 276 











10-2 ”由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 〈( 续 ) 
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未 注 圆 角 R3~ R5。 
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10-2 ”由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 〈( 续 ) 





















































70 士 0.06 
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MNT* 




























































































4XM3—6H 























角 R3~ R5。 














10-2 ”由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 ( 续 ) 





模 数 
齿 数 
压力 角 



































十 0.027 


BI32+40.002 











B30 土 0.0065 


$30 +0.0065 
p24+0.002 
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220 士 0.0065 
90%20 士 0.0065 
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10-2 由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 
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/YX _ AG 3.2 
/Ra yl 

























































































中 i | i | 端 盖 “| 数量 | 7 | 材料 | HT150 
2 
| 














HTI50 





























0 
—0.046 





B62 











+0.072 
030+0.020 



































MX _ Ra 也 2 
A TE \/) 亏 


序号 | 78| 名 称 | 螺 塞 | 数量 | 7 | 材料 | Q2354 序号 |20 | 名称 | 大 , 科 | 数量 | 7 | 材料 | 75 | | 序号 |26| 名 称 | 端 盖 | 数量 | 7 | 材料 | 六 7750| | 序号 | 34| 名 称 | 调整 环 | 数量 | 1 | 材料 | Q2354 | “| 序号 | 35| 名 称 | 端 益 | 数量 | 7 | 材料 | H7150 
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10-2 ”由 零件 图 拼 画 装配 图 绘图 训练 〈( 续 ) 
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数量 | 7 | 材料 | #71I50 
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nn 
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+0.072 
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SG 12.5 


序号 | 4 | 名 称 | 油 面 指示 片 | 数量 | 7 | 材料 | 赛 瑞 瑞 序号 | 70 | 名 称 | 盖 | 数量 | 7 | 材料 | Q2354 序号 |29| 名 称 | 挡 油 环 | 数量 | 2 | 材料 | Q2354 
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10-3 读 装 配 图 
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学 号 























1. 读 懂 柱 塞 泵 装配 区 

















SHUsS 


NS 


2 EIS GH THIN 





2XB6 配 作 
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~、 ~、 
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SS 
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sw 





05 
| M14X15 一 6 








拆 去 单 向 阅 体 等 件 






































L913Y4 








技术 要 求 
部 件 在 0.5MPa 下 进行 试验 ， 需 能 
在 喷 油 叫 喷 出 雾 状 油 液 , 方 可 使 用 








工作 原理 

柱 塞 泵 是 一 种 利用 柱 塞 的 
循环 往复 运动 ， 通 过 不 断 吸 入 
和 压 出 油 液 ， 来 实现 油 液 输送 
的 装置 。 

柱 塞 泵 的 外 界 动力 由 轴 1 输 
入 ， 带 动 偏心 凸轮 5 转动， 柱 塞 
22 靠 弹 得 18 保持 和 凸轮 接 熊 ， 
图 中 柱 塞 位 于 最 左 极 限 位 置 ， 
从 此 位 置 开始 旋转 180"， 柱 塞 
运动 到 最 右 极 限 位 置 ， 此 时 和 泵 
腔 内 容积 增 大 ， 压力 减 小 ， 油 
液 在 大 气压 力作 用 下 ， 顶 开 左 
下 方 单 向 阀 体 12 中 的 钢 球 13 进 
入 泵 腔 。 当 上 山 轮 再 旋转 180° 时 ， 
柱 塞 向 左 运 动 ， 泵 腔 容积 逐渐 
减 小 ， 压 力 增 大 ,高 压 油 液 顶 
左上 方 的 单 向 阔 ， 达 到 使 用 


部 位 。 



















































































钢 球 GB/T 308 一 2073 
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工业 用 纸 





工业 用 纸 





Hi1200 








螺钉 M6X16 Q235 |6B/T 67—2008 
调整 环 45 








油 杯 15 


B/T 79403 一 199 


键 5X16 45 |G6B/T 1095 一 2003 
凸轮 GCCA75 





柱 塞 


泵 体 HT200 








封 油 圈 22X 14 


GB/T 276—2013 





衬 套 HT200 
滚动 轴承 6202 
轴 40CF 








Nn wo 


< 





名 称 独 “材料 备注 
25B-071-00 

















王 | 合 和民 | 


SEE 区 























比例 | 7:15 








晤 量 
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10-3 读 装 配 图 ( 续 ) 


班级 











(1) 根据 柱 塞 泵 装配 图 填空 。 
1) 在 柱 塞 泵 装配 图 中 ， 三 个 视图 都 采用 了 
其 中 俯视 图 中 共有 处 。 





























2) 根据 装配 图 中 的 尺寸 种 类 ， 在 柱 塞 泵 装配 图 中 标注 的 尺寸 175、122 和 5 分 别 属 于 
尺寸 、 尺寸 和 尺寸 。 














3) 装配 图 中 垫 片 10 和 热 片 11 将 剖面 涂 黑 代 葵 了 刘 面 线 ， 是 采用 了 
法 。 在 俯视 图 中 标记 “ 拆 去 单 向 闪 体 等 件 ” 是 采用 了 画 法 。 
4) 装配 图 中 标题 栏 上 方 是 ， 填 写 零 部 件 序号 应 























(3) 根据 柱 塞 泵 装配 图 拆 画 泵 套 19 零件 














半 训 /局 部 训 ); 





依次 书写 。 
5) 滚动 轴承 2 是 ， 油 杯 23 是 

















(标准 件 / 常 





用 性 )。 











(2) 根据 柱 塞 泵 装配 图 回答 问题 。 
1) 油 杯 23 中 的 油 滴 入 泵 体内 有 什么 作用 ? 





2) 螺 塞 17 有 什么 作用 ? 








图 中 配合 尺寸 $30H7/k6 表示 什么 含义 ? 














4) 当 柱 塞 22 向 右 移动 时 ,为 什么 左下 方 单 向 阔 体 中 钢 球 向 上 顶 
阀 中 通路 关闭 ? 




















(4) 根据 柱 塞 泵 装配 图 拆 画 单 向 阀 体 12 零件 图 (不 注 


， 而 左上 方 单 向 











读 装 配 图 ( 续 ) 
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网 本 放 
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盘 渐 要 于 





C9H 
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影 持 此 
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C9H 
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ULV93559 
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局 对 | 下 
NE RN ei ESE 





C9H 











地 渐 千 卫 














“ 紧 园 导 归 和 到 蒜 亚 于 


电 口 芷 晰 妆 一 I9 因 关 旦 WW' 北 当 章 六 变 


C 








I 





马 污 出 才 良 了 甘 玖 素 9 搂 疗 "所 上 I 关 图 关 
夕 汪 站 埋 图 奈 “ 叶 也 新 化 msz 将 并 
羯 图 甲 于 单 工 郑 名 立 归 暂 灵 荔 归 络 风 


9 磷 峡 























菲 任 避 备 部 其 闪 口 由 汤 妥 了 19 








显 到 将 痢 光 条 暑 出 
“得 二 幸 阁 等 次 欧 岂 办 宗 











枉 当 示 工 


此 狂 于 疼 芋 加 
“[ 辣 国 华南 他 





下 业 当 图 口 困 拱 胃 东 羯 取 于 图 回 天 
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Ne 








NN ?NE Ne 
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人 cx2cxd 加 
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Fm 9 
EY WRN, 


SLXOEW 
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< 了 EPE 有 


和 人 NN 
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" 妖 国 区 国医 5 加 明生 国 回 开导 省 也 





10-3 ” 读 装 配 图 ( 续 ) 


班级 





姓名 








(1) 根据 止 回 阀 装配 图 填空 。 

1) 在 止 回 阔 装配 图 中 ,， 主 视图 采 ， 左 视图 采用 了 
和 列 / 半 齐 / 局 部 剖 ); 视图 C-C 是 
图 。 

2) 在 止 回 阔 C-C 视图 中 表达 种 零件 ， 它 们 的 零件 序号 和 名 称 分 
别 为 

3) 零件 阀 办 的 序号 是 ， 如 果 要 拆 下 阀 办 ， 需 要 先 拆 下 
， 再 拆 下 ， 才 能 取出 闪闪 。 

4) 阔 杆 的 序号 是 ， 如 果 要 从 阀 体 中 拆 下 阔 杆 ， 拆 缉 顺 序 
为 

5) 尺寸 $12H8/A7 是 零件 与 零件 之 间 的 配合 尺 
寸 ， 其 中 由 12 是 尺寸 ，HS8 是 的 公差 带 代 号 ， 其 
上 、 下 极限 偏差 是 和 ; f7 是 的 
公差 带 代 号 ， 其 上 、 下 极限 偏差 是 和 ， 该 配合 属于 
配合 (间隙 /过 有 蛋 / 过 渡 )。 配 合 基 准 制 属于 ( 基 妃 




































































































































































制 / 基 轴 制 ) 。 

6) 尺寸 M30x1.5 含义 : M 为 ，30 为 ，1.5 为 
， 图 中 该 处 螺纹 为 ( 粗 牙 / 细 牙 ) 
(内 /外 ) 螺纹 ， 旋 向 为 5 

7) 该 装配 体 中 具有 螺纹 结构 的 零件 共有 个 ， 具 有 内 螺纹 结构 的 堆 
件 序号 : 
































(3) 选取 适当 的 表达 方法 和 绘 








图 比例 拆 画 阅 杆 4 零件 图 (不 注 











(2) 在 指定 位 置 画 出 D-D 训 视 图 。 











(4) 选取 适当 的 表达 方法 和 绘 





图 比例 拆 画 填料 函 2 的 零件 





图 (不 注 








10-4 拆 画 零件 图 绘图 训练 











绘图 技能 训练 由 装配 图 拆 画 零件 图 


一 、 作 业内 容 四 、 拆 画 零件 图 尺寸 标注 注意 事项 























读 铣床 分 度 头 尾 座 装配 图 ， 并 由 装配 图 拆 画 底座 6 零件 图 。 1. 闭 配 图 中 已 标注 出 的 太 寸 ， 在 零件 图 上 直接 注 ! 











bh 。 对 于 配合 尺寸 ， 需 查 





二 、 作 业 目 的 及 要 求 值 ， 标 注 在 零件 图 上 。 

1. 目的， 掌握 读 装配 图 的 方法 、 步 又 ;进一步 提高 读 装配 图 的 能 力 。 2. 零件 上 的 标准 结构 ， 应 从 相应 的 标准 中 查 
2. 要 求 : 视图 选择 正确 合理 ， 表 达 清晰 完整 ， 尺寸 标注 正确 、 完 整 、 清 晰 、 合 理 。 3. 其 他 尺寸 可 按 比例 从 装配 图 上 直接 量 取 并 
三 、 图 幅 、 比 例 和 图 名 

. 图纸 幅 面 : A3 图 纸 横 放 。 

. 比例 : 1 : 1。 

. 图 名 : 底座 。 




































































10-4 拆 画 零件 图 绘图 训练 ( 续 ) 







































































Ng 


























GB/T 41—2016 
GB/T 971 一 2002 





























GB/T 11/ 一 2000 














工作 原理 
铣床 分 度 头 尾 座 是 铣床 附件 ， 国 定 在 铣床 工作 台 上 ， 用 于 支承 具有 中 心 孔 的 工件 。 








备注 
FDT-07-00 


址 | 
ts Nu 下 Im 和 ~ ol 





























需 调节 时 ， 松 开 夹 紧 螺 钉 5， 使 顶尖 2 与 座 衬 3 松 开 。 然 后 转动 调节 螺杆 1， 使 顶尖 在 座 衬 槽 内 作 轴 向 移动 。 这 样 就 可 以 夹 紧 或 
拆 印 工件 。 销 4 起 着 防止 顶尖 转动 的 作用 。 松 开 蛇 母 9， 使 顶尖 随 座 衬 一 起 上 下 移动 ， 在 调整 至 话 当 位 置 后 ， 拧 紧 螺 母 9， 以 夹 紧 比例 | 7:2 











全 





























LC 
到 

















座 衬 。 这 样 就 可 达到 调整 顶尖 位 置 的 目的 。 重 
共 7 张 | 第 7 张 











第 十 一 音 ” 计 算 机 辅助 绘图 


11-1 Auto CAD 基本 绘图 命 妈 


1. 图 层 设置 练习 。 

(1) 利用 图 形 界限 命令 确定 A3 图 幅 边 界 : 左下 角 (0, 0) ， 右 上 角 (420，297) 。 
(2) 利用 图 层 命令 建立 四 个 图 层 ， 分 别 命名 为 : 粗 实 线 、 细 实 线 、 细 点 画 线 、 虚 线 。 
(3) 进行 线 宽 设 置 粗 实 线 0.6、 细 实 线 0.3、 细 点 画 线 0.3、 虚 线 0.3。 

(4) 要 求 在 不 同 图 层 上 绘制 下 列 图 形 。 


姓名 


2. 用 直线 命令 ( 正 交 模式 ) 绘制 下 面 





















































(420 297) 























3. 用 和 矩形 ( 倒 角 、 圆 角 ) 命令 绘制 下 面 图 形 。 
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660000 0 0 de 
SSSSSSSISSLSILLSISSS 
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信人 <xX XxX» 








表面 结构 代号 。 


下 面 图 形 
示 注 
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7 





lE 块 和 块 插入 练习 市 








6. 用 图 案 填充 命令 练习 绘制 





























园 角 命令 绘制 下 面 图 形 。 
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和、 














8. 用 直线 、 
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下 面 图 
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方式 ) 


标 
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Auto CAD 基本 绘图 命令 ( 续 ) 
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椭圆 命令 绘制 下 面 图 形 。 
从 


线 








4. 用 圆 、 
7. 用 直 


11-1 














11-2 基本 编辑 命令 姓 
































1. 运用 裁剪 、 旋 转 、 镜 像 等 编辑 命令 绘制 下 面 图 形 。 3. 按照 1:1 的 比例 抄 画 组 合体 主 、 俯 视图 ， 并 补 画 其 左 视图 (不 注 






























































2. 综合 运用 给 






























































11-3” ”Auto CAD 绘制 零件 图 












































用 A3 图 幅 按 照 1] : 1 的 比例 ， 抄 画 齿 轮轴 零件 图 求 RR 寸 和 技术 要 求 分 属 不 同 医 





模 数 | m 3mm 
亲口 本 了 
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技术 要 求 


1 . 齿 面 高 频 淳 火 硬度 50~55HRC 


.锐角 倒 钝 。 
ee Ra63 | 


比例 | 数量 材料 
1:7 40C7 
































(学 校 、 专 业 、 班 级 名 称 ) 
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11-4 ”由 零件 图 绘制 装配 图 











机 械 式 支 顶 是 用 来 支 起 重 物 的 机 构 。 
操作 者 使 用 扳手 转动 顶 杆 上 部 的 六 角 
头 结构 以 旋转 顶 杆 ， 顶 杆 在 顶 座 中 转 
动 ， 此 时 顶 杆 连 同 顶 碗 相对 于 底座 产 
生 上 、 下 移动 ， 从 而 起 到 升降 重 物 的 
作用 。 





























4 螺栓 M8X25 
GB/T 5780 
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